Guide til indbygget PLC
Teco 7300 CV frekvensomformere
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Denne manual er blot teenkt som et supplement til den engelske manual, der er mere udfarlig med hensyn til
de enkelte parametre i omformeren. Programeksemplet kan ogsa hentes fra hjemmesiden, hvor du fandt
denne guide. Kan dog farst bruges nar programmet DriveLink er installeret.

Har du behov for yderligere informationer, kan du kontakte din lokale forhandler eller:

Brd. Klee A/S

Gadagervej 11

2620 Albertslund

TIf: 43 86 83 33 (Receptionen)

TIf: 43 86 83 51 (Lars Kronholm — Ika@brd-klee.dk)
TIf: 43 86 83 21 (Tony Hjort — th@brd-klee.dk)

Vores hjemmeside har flere informationer vedr omformere, motorer og gear.
Se www.brd-klee.dk under Varekatalog
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Stationaer / beerbar PC

For at kunne programme den indbyggede PLC i frekvensomformeren, kreeves der foruden
RS232 interfacet et PC-program, benaevnt DriveLink version 1.1.

PC-programmet er gratis og kan downloades fra Brd. Klee’s hjemmeside.
Ga ind pa www.brd-klee.dk og se under:
Varekatalog — Elteknik — Frekvensomformere — 7300 CV.

Softwaren til PDA’'en kan rekvireres ved henvendelse til Brd. Klee.

Hvis du er en lykkelig ejer af en forholdsvis ny baerbar PC’er, har denne sandsynligvis ikke
et RS232 stik (9-polet SUB-D), da man nu er gaet over til USB stik i stedet for. Derfor er
du ngdt til at erhverve en adapter, der kan omsaette USB til RS232. Dette kan fas i enhver
computerbutik.

Installering af PC-program.

Filen der hentes fra Brd. Klee’s hjemmeside er pakket (WINZIP). Hvis du ikke allerede har
Winzip er der et link pa hjemmesiden, hvor du kan hente ZIP programmet.

Nar du dobbeltklikker pa filen, udpakkes den automatisk, og du vaelger sa selv hvor
programmet skal installeres. | biblioteket hvor filerne udpakkes, veelger du at trykke pa
"Setup” filen (der er flere "Setup” filer: veelg den der ligner et ikon for et DOS program).

Nar programmet er installeret kan du umiddelbart benytte det:
du behgver ikke at genstarte PC’eren.

Brd. Klee A/S Side 3 DK_GUIDE_PLC_CV1.pdf
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Forbindelse til frekvensomformer.
Det farste billede der kommer op nar du aktiverer 7300CV DriveLink ser saledes ud:

[&8 7300C¥ DriveLink Yer:1.1 P ] |
File Operation Edit Yiew Help

bl ol ol ool ol absco B [V PETE]]
dhstar||| & 5 14 O

J|73... |@O@es ITIMA  10m

For at fa forbindelse til frekvensomformeren, skal du veelge "Operation” i top menuen, og
"Link”.

Nedenstaende skeermbillede vil s& poppe op. Det eneste du behgver at a&endre er COM
Port, men prgv farst at lade grundindstillingerne veere som de er.

Tryk pa knappen <LINK>.

(Du kan trykke pa knappen <UNLINK> nar du er faerdig med at programmere
omformeren).
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. COMZ C COM3  COMd4

—Baud Rate
4800 © 9ED0 T 19200 % 38400

— Data Format
[rata bitz——— Parity bitz Stop bitz
7 bits ' None 5 1 bits
" Ewven
i G itz i~ 2 hits
i~ 0dd
Default zetting |
— Station

&+ Single I'I

[Single or range, for example: 1,3.5-12]

™ &l of the |nverter

Lk | Unink | Cose |

Nar <LINK> knappen er aktiveret, vises meddelelsen "Please wait a moment”. Herefter er
der dannet forbindelse til omformeren.

Vaelg "Operation” i top menuen og herefter "Read”. Nedenstaende skeermbillede kommer
frem:

X
Read From Station : |1 vI
File Type Select : IInverter parameter j

[PLC Ladder

[ Online E dit

OE. Cancel |

Hvis du gnsker at aendre parametre i frekvensomformeren, veelges "Inverter Parameter”.
@nsker du derimod at leese et eksisterende PLC-program i frekvensomformeren, veelger
du "PLC Ladder”. Da du netop har installeret PC-programmet, er der i sagens natur ikke
indleest noget PLC program, sa du veelger derfor "Inverter Parameter”. Husk at seette et
"flueben” i "Online Edit”, hvilket betyder at de sendringer i parametrene du taster ind,
huskes med det samme.
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Nedenstaende skaermbillede popper op, nar parametrene er indlaest.

[&8 7300C¥ DriveLink Yer:1.1 =1E=]
File Operation Edit Yiew Help

NEEIRE SRR E B EERE NG

Description Code | Range Default Zetting -

Contral Mode 0-00| 0~2 0

Fated Motor Voltage (Volts AC) 0-01] --—-——-———- 2z0.0

Fated Motar Current (Amps AC) [ B 1.9

Fated Motar Power (ki) 0-03] -—————-———- 0.4

Fated Motor Speed (RPM) 0-04] -——-——-—-—- 1700

Fated Motor Frequency (Hz) 0-05] -—-—-———-———- 60.0

Auta Tuning 0-06|0~1 0 0

AC Line Input Yoltage (Wolts AC) 0-07] 170.0~528.0 2z0.0

Language Selection 0-08 | 0~4 0 0

Fun Command Source Selection 1-00| 0~3 0 0

Fun/Stop-Forward/Reverse Operation Mode 1-01|0~2 u] u]

Frohibition of Reverse operation 1-02|0~1 0 0

Keypad stop button 1-03 | 0~1 0 0

Starting Method Selection 1-04|0~1 0 0

Stopping Method Selection 1-05| 0~1 0 0

Fregquency Source Selection 1-06| 0~4 0 0

Keypad Operation with Up/Down Keys Mode 1-07| 0~1 0 0

Momentary Power Loss detection z-00|0~2 0 0

Momentary Power Loss Ride-Thru Time (Sec) z-01|0.0~2.0 0.5 0.5

Auta Restart Delay Time (Sec) z-02]0.0~800.0 0.0 0.0

Mumber of Auto Restart Attempts z-03]0~10 0 0

tethod of Auto Restart z-04|0~1 0 0

Automatic AC Line Start Maode z-05|0~1 0 0

Delay-0MN Timer (Sec) z-06]0.0~300.0 0.0 0.0

Feset Mode setting z-07|0~1 0 0 -
Asot| | @ A D @ Q@@ || bxre. | 7g0s. | Bind..| Blok...| Gyt |[Frs. Sve.. | Byt > EYTT = o [

Benyt <PAGE DOWN?> tast for at se de naeste parametre.
Benyt pile taster for at flytte en enkelt reekke ned.
Benyt mellemrums tast for at eendre en parameter.

For at kunne benytte den indbyggede PLC, skal du eendre enkelte parametre som
beskrevet herunder:

Par. nr. Navn Beskrivelse Veerdi
1-00 Run Source Hvad bestemmer start/stop 0003
4-03 PLC Status Display Udlaesning af PLC status 0001
5-00 MFIT S1 Sel Digital indgang S1 0024
5-01 MFIT S2 Sel Digital indgang S2 0024
5-02 MFIT S3 Sel Digital indgang S3 0024
5-03 MFIT S4 Sel Digital indgang S4 0024
5-04 MFIT S5 Sel Digital indgang S5 0024
5-05 MFIT S6 Sel Digital indgang S6 0024
5-06 MFIT AIN Sel Analog indgang AIN 0024
8-02 Relay R1 Sel Relseudgang 1 0014
8-03 Relay R2 Sel Relaeudgang 2 0014

Brd. Klee A/S Side 6 DK_GUIDE_PLC_CV1.pdf
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Gem parameteropseetning / PLC-program.

Husk at gemme aendringerne med jeevne mellemrum. Det kan haende at en
parameteropsaetning (som normalt har extension *.sv3) kan blive overskrevet af et PLC
program, med extension *.plc. Vi kan derfor anbefale at du giver dine filer sigende navne,
f.eks. XXX_PAM.sv3 for parametre, og XXX_PLC.plc for PLC program.

Memory modul .

Memory modulet (option) seetter man i stikket pa omformeren under laget i hgjre side.
Hermed kan man gemme opseetningen for omformeren, og flytte modulet over til den
naeste omformer, for at downloade opsaetningen til denne. Dog er omformerne ngdt til at
have samme spaending og effektstarrelse.

Bemeerk:

Efter downloading af data til den nye omformer, skal man slukke og teende for omformeren
igen, for de nye data huskes!

Brd. Klee A/S Side 7 DK_GUIDE_PLC_CV1.pdf
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PLC-programmering.

Hvis du vil skrive et nyt PLC program, skal du klikke pa "Ny mappe” ikonet (det laengst til
venstre under "Filer” i top menuen). Nedenstaende skeermbillede kommer frem:

UMTHE*BARSO0C:

Horsepower: 0.5 HP

Suitable motor capacity: 0.4 K

Fiated output current; 3.7 A

Rated capacity: 1.2 EMA

[nput vwoltage: Single-phaze or three-phase 2007240 +1 0% 5%

Cutput voltage: Three-phaze 200-240
& lovwable momentary power loss time: 1.0 5

Model: [JNTHE-BAREODDT | ok,

Frogram :  |{5EeyERRE) Cancel

Sarg for at veelge "PLC Ladder” ud for "Program”.

[E8 7300C¥ DriveLink Yer:1.1 ] 4
File Operation Edit Yiew Help

Coil/Contact: Capacity: 160 free space. PC Mode: Program -

Syrbol:

ool
*:Used in Prog.

:1234567 Q:12

-

oz
M:123456785AECDER

T: 12345678 fluke}

C:1234 G:1234

H:1234 ik
F:12345678

oas
D:0
TMZ Status: 0oe

31 32 33 34 35 36

AIN Rl RZ ao7

oos
oog

oio

Al afo] ¥l 4ol 4Erol €0 ol 4Erol 4 A 1M Pene{ =Y
Aset| | @ B @ 2 @@ || b g0 Bl Ep.| e |[E ] S £ €36 v @O =S TI@ 140

[~

Nu er du Klar til at programmere i "Ladder” programsprog.

De enkelte kommandoer til PLC-programmet star i bundlinjen, hvor du med musen kan
klikke pa den gnskede kommando, og herefter klikke pa det felt i programlinjerne du
gnsker at indseette kommandoen.

Brd. Klee A/S Side 8 DK_GUIDE_PLC_CV1.pdf
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Det er dog ulig nemmere at benytte tastaturet.
Nedenstaende tabel viser, hvilkke kommandoer der er til radighed, og det tilhgrende

symbol.
Kommando | Tastatur |Bekrivelse
I " Digitale indgange ( S1 til S6 + AIN )
Q "Q" Relseudgange (R1 og R2)
M "M" Interne hjeelpereleeer ( 16 stk )
T “T" Timere ( 8 stk)
C "C" Teellere (8 stk)
H "H" High Speed teellere ( 4 stk)
F "F" @nsket udgangsfrekvens ( 8 stk )
D "D" One-shot ( ubegreenset )
A "A" Vandret forbindelse
L "L Lodret forbindelse
Del "DELETE" | Sletning
Ins "INSERT" | Indseetning af programlinje
N "N Indsaetning af kommentar
Eksempel:

Juni 2005

Vi gnsker at motoren kgrer med 0-50 Hz fremad nar der kommer en puls pa digital
indgang 1. Hastigheden skal styres af potmeteret pa fronten af frekvensomformeren.
Motoren skal kagre bagleens med fast hastighed 100 Hz, nar der kommer en puls pa digital

indgang 2. Hvis digital indgang 3 bliver brudt, skal motoren stoppe.

Brd. Klee A/S

Frem
S1
Bak
S2
Stop
—F [ s3]
24V
Side 9

DK_GUIDE_PLC_CV1.pdf
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| farste programlinje, veelger vi at digital indgang 1 aktiverer et hjeelperelse, der sa senere
styrer hastighed 1. Brug tastaturet til kommandoen "I” for indgang. Nedenstaende
skeermbillede popper op:

Edit Contact x|

—Select Contact NO.

I bl R Ry

—Contact Type

fﬁ' S | t"‘\sm HoT =
/ \

/ o \Sml |
/ \

Indgang 1 skal veere ON Indgang 1 skal veere OFF

Indgang 1 skal veere ON. Tast OK. Nu ser programmet saledes ud:

[&8 7300C¥ DriveLink Yer:1.1 ] |
File Operation Edit Yew Help

SR B Xfe]S)]m]@ ]

Coil/Contact: Capacity: 139 free space. PC Mode: Program -
Symbol:

Il
001 _{ }—
*:Tsed in Prog.

$1234567 0:12
* oz

M:123456785AECDER

-

T: 12345678 [luk}

C:1234 G:1234

H:1234 o4
F:12345678

005
D:0
TMZ Status: 0oe

31 82 33 34 35 36

+

AIN Rl RZ

o7
008
oog
010
=l
4] 480l ol #0410l 4ol 4hrol ol 4F 2 11]
stat| | 8 S D @ 5 @@ 7| bxvavi.. | Blkale... | goam..| Bk | £1cee... | Tpic . |[Fso.. | Dl DGIMM 0w
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Bemeerk at 2. sgjle automatisk springes over. Det skyldes at hver anden sgjle bruges til
eventuelle lodrette forbindelser.

Herefter veelger vi at man ikke ma kunne starte motoren forlaens, hvis den i forvejen karer
bagleens. M2 er et hjeelperelee vi veelger, som forteeller at motoren karer bagleens. Tast "M”
efterfulgt af "2”. M2 skal vaere OFF for at fa lov til at starte forlaens.

Da det er et tastetryk der starter motoren, vil indgang 1 ga ON og OFF umiddelbart efter.
Tast "D” for at give et one-shot. Efter one-shot’et skal vi seette hjeelperelee (M1) til at
huske, at motoren fik kommando til start forleens. Nedenstaende billede popper op.

Edit Contact/Coil x|
0 M E | c | o e <o STAENDE signal
—&elect Coil NO. ——————— ~Outpu e
[ v < .
| | < RESET-funktion
_'L - ~9 o B C.DD_E _F)Y || .
" (1~3 A B, C,I E F) 5 A 1
—Function
/ N
el | ﬂ SET-funktion ™ PULS-funktion
No Mode

| j‘-
Current walue: I

Preset walue:

|'Diren:t,inn Set |7Reset Input

Ennt,act,l TI I Cc\ntact,l vI I
0K Cancel |

Seet "prik” i """ symbolet for at fa en SET funktion.
SET betyder at hjeelpereleeet saettes ON.

Programlinjen ser herefter saledes ud:

Symbol:
Il et M1
001 | I I :
*.
:Uzed in Prog. FUWD CMD REV RUN FWD RUN

Nar indgang 2 aktiveres, skal motoren kgre baglaens. Det forudseetter dog at der ikke i
forvejen kares forleens. Derfor opbygges naeste programlinje magen til den farste.

—

Brd. Klee A/S Side 11 DK_GUIDE_PLC_CV1.pdf
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Nu ser programmet saledes ud:

[&§ 7300C¥ Drivelink Yer:1.1 ] o3
File Operation Edit Wiew Help

= I e Y [ e [ S

Coil/Contact: Capacity: 152 free space. PC Mode: Program o)
Symbol:
I1 m2 il M1
001 I M I I B o
£,
tUsed in Prog. FWD CMD REV RN FWD RUN
I:1234567 Q:1z 12| ’lnl il e
e o0z I I/I || -
M:1234567094BCDER REV CMD FWD RIK REV RUN

4

T:12343678 003

C:1234 ¢:1234

H:1234 Ll .
ri12345678 Dette ikon giver

22 mulighed for at
leegge tekster ind

B 57 20 4 55 s6 pa symbolerne
ATN Rl RZ 007

oos

009

010

-

elafvol ol 4frol sfrol 4brol shrol sbrol 4fl A 11 P
st || @ G W0 @ 5 @@ 7| Eanga...| ek, | W0k cu...|[F7avec..

Gyocsty... | Evicros... | (@ O3 &5 59 DI 1408

Nu skal det ogsa vaere muligt at afbryde karslen.
Derfor benyttes digital indgang 3 til formalet: hvis indgangen gar OFF, afbrydes driften.

** 13 b Ml
T:12345678 003 } |
C:1234 ©:1234 SToE FWD RUN
I Mz
H:1234 004 } I B}
REWV RUN
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Nu skal vi have indsat de gnskede hastigheder ved forleens og bagleens karsel.
Tast naeste programlinje ind som falger:
M—-1-1-3-A(Vandret linje) - F—1:

Edit Contact/Caoil

T IE IG |H

—&elect Coil NO.

F Il vI [1~8)

Outpat
= [
-

liIPl
Tvpe
i
i r

—Funection

HNo Mode

Accelerationstid
H':'del = fra 0-max frekvens

Decelerationstid fra
max frekvens til nul

1

AoofDec time:lz A

! |3 ‘/'Sec

Set freq.:IVE

;ff[ucn:u.nn

Seqg freq.:IH

=] -+ [ouo. 00 ‘K\ N: Fast hastighed fra dette felt

@nsket frekvens kommer fra:
V3: Analog indgang AIN
V5: Potmeter pa betjeningspanel

{

Terminal Control

Cnntactlﬂ vI

e
I

FWL /BEV
{Enntactlﬂ TII F
P
Pal
/

/[ /

/

of

/[

Cancel |

/

\

Hvad der bestemmer
forleens/bagleens drift

Nar dette hjeelperelee aktiveres kares
der med hastighed fra dette felt.

| feltet med "FWD/REV” er "I” & "1” erstattet af "M” & "F”.
MF er et hjeelperelee, og sa laenge relaeet ikke er aktivt, karer motoren forlaens.
Vi ma bare huske ikke at benytte MF andre steder i programmet.

Sadan ser programlinjen ud nar du har tastet efter ovenstdende sekvens:

F:12345678 Ml 13
=+ oos | |
D:d | | |

Flan RITH STOR

el | ”
FlD POT

Bemeaerk at Indgang 3 skal vaere hgj for at kunne kagre med hastighed F1. Hvis stop
kontakten afbrydes, vil M1 blive sat lav og F1 afbrydes.

Samme sekvens skal udfgres for at kare bagleens, hvor M1 aflgses af M2 og F1 aflgses af
F2. Dog skal vi kgre med en fast hgj hastighed retur til der trykkes pa stop knappen.

Brd. Klee A/S

Side 13
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Nedenstaende billede viser F2 indstillingen.

Edit Contact,/ Coil x|
—&elect Coil NO. ———————— ~Output Type—
v [ o
F I vI [1~581
2 ~ - o
—Funection
Mode I "’I
HNo Mode
Der kgres med fast
heefbee times [000L.0 ¢ foool.s see | Lt~ patighed 100 Hz
Set freq.: II-I j —-—— IlEIIII.EIEI ‘Hz
Seqg freq.: II-I v| —-= |ooo.o0 e
FUD S BEW Terminal Control
|7I2chnt,act,|m TII F |7C0ntact,|1{ vII F
4
/
/
/IIIK Cancel |
/

/

Da der benyttes "lille” m, vil
retningen altid veere bagleens.

Hele programmet ser saledes ud, nar det er faerdigt:

Symbol:
11 w2 D Ml
oor 1| / | O
* . i
:Used in Prog. FWD CMD REV RUN FWD RUN
1:1234567 0:12 I2| Tl ‘D| s I
00z -
— | /] i O
M:123456730ABCDER REV CMD FWDI RUN REV RUN
L i3 I M1
T:12345678 003 _‘/i } |
©:1234 G:1234 ATOR AL
D Mz
H:1234 ik } i -
REV RUN
F:12345678 M1 13 Fl
= 005 | [ O_
D:d | |
FWD RUN STOP FWD FOT
M2 13 F2
TMZ Status: ooe I I I O_
51 32 53 54 85 56 REV RUN STOP REV FIX
* * *
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Download af PLC-program.

Nu er programmet klar til at blive lagt ned i frekvensomformeren. Husk at gemme
programmet. Far det lsegges ned, skal omformeren i tilstand "STOP” mode.

Hvis du har husket at saette 4-03 til "0001”, kan du ved at trykke pa <DSP/FUN> tasten
komme frem til en udlaesning af PLC-status pa displayet, der enten viser "Stop” eller

"Run”. Hvis der star "run” skal du trykke pa den rgde <RUN/STOP> knap, sa der star
”Stop”.

| PC-programmet gar du ind i top menuen under "Operation” og veelger "Write”. Du taster
blot <ENTER> pa de efterfglgende skeermbilleder.

Nar programmet er lagt ned, skal du trykke pa den rade <RUN/STOP> knap, far
programmet aktiveres.

Specielt for PLC-programmering.
Der er visse specielle mader, programmet opfarer sig pa, der kan virke lettere ulogisk.

High speed teeller.

Det er kun digital indgang 5, der kan benyttes som high speed teeller. High Speed vil i
denne forbindelse sige at der kan teelles maksimalt med 4 kHz. High Speed teelleren er
dog meget fglsom for elektrisk stgj, sa hvis du har behov for at tzelle preecist, skal du
kontakte Brd. Klee. P.t. kan du sandsynligvis ikke teelle praecist hvis du teeller med en
hastighed hgjere end 25 Hz.

Analog indgang AIN som digital indgang.
Den analoge indgang AIN kan benyttes som digital indgang. Hvis der er mere end 8V pa

indgangen, vil dette blive tolket som ON. Det betyder ogsa at den analoge indgang skall
kare som V og ikke mA indgang. Dette er den dog sat op til som standard.

Analog udgang styret af PLC.
Kan desveerre ikke lade sig gare.

Indstilling af timerveerdier / teellerveerdier fra betjeningspanel.

Kan desveerre ikke lade sig gare.

Skal der aendres timer/teeller forvalg, kreever det adgang med PC’er og det tilhgrende
program. Alternativt ma programmgren sende memory modul til sin kunde med nye
veerdier.

Brd. Klee A/S Side 15 DK_GUIDE_PLC_CV1.pdf
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